ESPECIFICACAO TECNICA
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FECHAMENTO DO CORPO = ELETROSOLDA
VEDANTE RECRAVAGCAO = DAREX DRUM 159 ]
REVESTIMENTO INTERNO = VERNIZ EPOXI FENOLICO / UREIA / GRIS.
RETOQUE = VERNIZ SPRAY SOUDRONIC
01 FUNDO FoLHA DE FLANDRES | 0,36 0,030 T4 2,8/2,8 g/m
01 CORPO FolHA DE FLANDREs | 0,36 0,030 T3 2,8/2,8 g/m
01 ALCA ARAME GALVANIZADO [@ 4,21 #0,03(48,2 Kgf/mni Zinco 55,6 g/mt
02 ORELHA FOLHA DE FLANDRES | 0,36 0,030 T4 2,8/5,6 g/m
01 TAMPA rFolHA DE FLANDREs | 0,36 0,030 T3 2,8/2,8 g/m
QTDE. DENOMINAGAO MATERIAL ESPESSURA TEMPERA ESTANHAGEM

CORDAO
REFORCADO

RECRAVACAO
TRIPLA

BALDE HOMOLOGADO

USO DE ELETROSSOLDA

Atecnologia usada na eletrossolda d& maior garantia de es-

20L - 221

tanquidade (evita vazamentos), e permite pressao interna

maior na embalagem.

ESPESSURA SUPERIOR DO ACO

A espessura superior do aco traz maior rigidez da embala
gem, especialmente Util no envase e transporte de produ-
tos mais pesados, como texturas e massas.

HOMOLOGADO

e terrestre
e maritimo

PRODUTO (A)mm Peso unit.
Balde Homologado 20L 351,2 1.490kg
Balde Homologado 221 361,8 1.535kg




